NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

UNIA EUROPEJSKA
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ZAPYTANIE OFERTOWE

I. Nazwa i adres zamawiajacego.

Panda Trzebnica sp. z o0.0.
Ul. Piwniczna 12
55 — 100 Trzebnica

II. Tytul realizowanego Projektu.

Zamawiajacy o$wiadcza, ze niniejsze zapytanie ofertowe jest realizowane w ramach
projektu ,,Uruchomienie innowacyjnej produkcji ekologicznych ptyt celulozowo-
cementowych”, na ktory Zamawiajacy uzyskat dofinansowanie w ramach Dziatania
4.4 ,Nowe inwestycje o wysokim potencjale innowacyjnym”; O$ priorytetowa 4
Lnwestycje w innowacyjne przedsiewzigcia” Programu Operacyjnego Innowacyjna
Gospodarka na lata 2007 — 2013,

ITI. Opis przedmiotu zamowienia.

Zamawiajacy zaprasza do ztozenia oferty cenowej i terminowej na dostawe
maszyny do kapieli cementowej i formowania plyt. Dostarczane urzadzenia
musza spelnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

Maszyna do kapieli cementowo-celulozowej 1 odzyskiwania odpadow w celu
produkcji ptyt celulozowo -cementowych o wymiarach 1200x3050 mm i grubosci
6-10 mm.

Zapewnienie jakos$ci wg. PN-EN 12467:2009 ,,Plyty ptaskie widknisto —cementowe.
Charakterystyka wyrobu i metody badan”.

* Obwod begbna formujacego -3267 mm .

* Srednica bgbna formujacego -¢ 1040 mm.

* (Czas cyklu formowania bebna -18 sek. .

* Maksymalna wydajnos$¢ 200 na godzing .

* [lo$¢ warstw : 7 warstw pokrywania = 77 m/min.

*  Grubos¢ warstwy 1,1 mm.

* Standardowy cig¢zar plyty-36 kg /vy = 1,65 kg/dm3, 6 mm po sprasowaniu.

e Zakladana wydajno$¢ 100 % - 4800 ptyt/24 godz. - 173 t/dzien = 7,2 t/godz.

* Produkcja netto ~88 % - 4200 ptyt/24 godz.- 150 t/dzien = 6,3 t/godz.

Maszyna do kapieli celulozowej i odzyskiwania odpadéw musi by¢ w petni
zautomatyzowana ,maszyna winna realizowa¢ proces Hatschek’a i musi by¢ z
czterema kadziami (4 VAT-owa) o mocy okolo 250 kW. Grubo$¢ nawijanej plyty
musi by¢ kontrolowana laserowo przez system pomiarowy znajdujacy si¢ na poczatku
maszyny 1 w przypadku stwierdzenia nieprawidtowej grubosci plyty, system
automatycznie powinien regulowaé gestos¢ plynnej masy w celu uzyskania
wymagane] grubo$ci. Maszyna winna posiada¢ element stuzacy odzyskiwaniu
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odpadéw, ktéory powinien by¢ zintegrowany z maszyng do kapieli celulozowo-
cementowej .Maszyna winna posiada¢ system tasmociggdéw, miynek na odpady,
pompe wodng o wydajnosci 25001/min, zbiorniki na odpady i przerobiony materiat
okoto 4 m”.

Cale wurzadzenie zautomatyzowane, zintegrowane automatyka 1 systemem
informatycznym z linig do formowania wypetniacza- systemem Siemens Simatic S-7

IV. Termin, sposob 1 miejsce realizacji zamowienia.

1. Wykonawca bedzie zobowigzany do realizacji zamoéwienia do dnia 31.07.2011
roku..

2. Oferte bedaca odpowiedzig na niniejsze =zapytanie nalezy dostarczy¢é na
zalagczonym formularzu (stanowigcym zat. nr 1) do dnia 02 marca 2011 roku do
godziny 15.00 do biura Zamawiajacego w Trzebnicy, ul. Milicka 23.

V.Rodzaje oraz opis kryteriow, ktorymi bedzie si¢ kierowal Zamawiajacy i ich
punktacja.

Zamawiajacy ustala, ze w przypadku spehienia kryteriow wynikajacych z opisu
przedmiotu zamowienia jedynym kryterium, ktorym bedzie si¢ kierowat Zamawiajacy
jest cena. Oferta o najnizszej cenie spelniajaca warunki zamdwienia zostanie
wybrana, chyba ze postgpowanie zostanie uniewaznione. Potencjalni oferenci moga
uzyska¢ u Zamawiajacego niezbedne informacje o Projekcie, ktére pomogg im
zweryfikowa¢ spetnianie powyzszego warunku.

VI. Osoba uprawniona do kontaktow z Wykonawcami.

Osobg uprawniong do kontaktow z Wykonawcami jest Anna Kozal, tel. 71 387 46 55
, fax. 71 387 24 84 , e-mail: Office@panda.trzebnica.pl .

VII. Klauzule dodatkowe.

Informujemy, ze w przypadku iz w terminie wskazanym przez niniejsze Zapytanie nie
wplynie zadna oferta, Zamawiajacy uniewazni to postgpowanie. Zamawiajacy
zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postgpowania réwniez z innych waznych
przyczyn, o ktorych bedzie zobowigzany powiadomié¢ oferentow.

ZALACZNIKI
Zalacznik nr 1 — Formularz ofertowy.



