UNIA EUROPEJSKA
INNOWACYJNA GOSPODARKA PARP @ ROZWOI REGIONALNEGS

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

ZAL.NR 1
FORMULARZ OFERTOWY

Nazwa wykonawcy/dostawcy (nazwa firmy i adres)

Panda Trzebnica sp. z o.0.
Ul Milicka 23
55 -100 Trzebnica

Odpowiadajac na zapytanie ofertowe na dostawe maszyn do kapieli
cementowych i formowania plyt. Dostarczane urzadzenie bedzie spelniaé
nastepujace wymagania minimalne:

Maszyna do kapieli cementowo-celulozowej 1 odzyskiwania odpadow w celu
produkcji ptyt celulozowo -cementowych o wymiarach 1200x3050 mm i grubosci
6-10 mm.

Zapewnienie jakosci wg. PN-EN 12467:2009 ,,Plyty plaskie wldknisto —cementowe.
Charakterystyka wyrobu i metody badan”.

Obwod bebna formujacego -3267 mm .

Srednica bebna formujacego -@ 1040 mm.

Czas cyklu formowania bgbna -18 sek. .

Maksymalna wydajnos¢ 200 na godzing .

[lo$¢ warstw : 7 warstw pokrywania = 77 m/min.

Grubos¢ warstwy 1,1 mm.

Standardowy ci¢zar ptyty-36 kg /vy = 1,65 kg/dm3, 6 mm po sprasowaniu.
Zaktadana wydajno$¢ 100 % - 4800 ptyt/24 godz. - 173 t/dzien = 7,2 t/godz.
Produkcja netto ~88 % - 4200 ptyt/24 godz.- 150 t/dzien = 6,3 t/godz.

Maszyna do kapieli celulozowej 1 odzyskiwania odpadow musi by¢ w pelni
zautomatyzowana ,maszyna winna realizowa¢ proces  Hatschek’a i musi by¢ z
czterema kadziami (4 VAT-owa) o mocy okoto 250 kW. Grubo$¢ nawijanej ptyty
musi by¢ kontrolowana laserowo przez system pomiarowy znajdujacy si¢ na poczatku
maszyny 1 w przypadku stwierdzenia nieprawidlowej grubosci plyty, system
automatycznie powinien regulowaé gestos¢ plynnej masy w celu uzyskania
wymagane] grubosci. Maszyna winna posiada¢ element stluzgcy odzyskiwaniu
odpadow, ktory powinien by¢ zintegrowany z maszyng do kapieli celulozowo-
cementowej .Maszyna winna posiada¢ system tasmociggéw, miynek na odpady,
pompe wodng o wydajnosci 25001/min, zbiorniki na odpady i przerobiony materiat
okoto 4 m’.
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Cale wurzadzenie =zautomatyzowane, zintegrowane automatyka 1 systemem
informatycznym z linig do formowania wypetniacza- systemem Siemens Simatic S-7

oferuj¢ realizacj¢ powyzszego zamdwienia za ceng:
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Zobowiazuje¢ si¢ do realizacji zamoéwienia w terminie do dnia: 31 lipca 2011 roku.

Oswiadczam, ze wiem iz zamowienie realizowane begdzie w ramach projektu
sUruchomienie innowacyjnej produkeji ekologicznych plyt celulozowo-
cementowych”, na ktore Zamawiajacy uzyskal o dofinansowanie w ramach
Dzialania 4.4 ,,Nowe inwestycje o wysokim potencjale innowacyjnym”; O$ 4
»Inwestycje w innowacyjne przedsi¢biorstwa” Programu Operacyjnego
Innowacyjna Gospodarka na lata 2007 — 2013”.

Oswiadczam, ze zawarte w zapytaniu ofertowym warunki akceptuj¢ i zobowiazuje
si¢ w przypadku przyjecia mojej oferty do przeniesienia wiasnosci nieruchomosci na
w/w warunkach i w terminie wyznaczonym w ofercie.

Oswiadczam, ze w przypadku przyjecia mojej oferty, dostarcze Zamawiajagcemu
kserokopi¢ aktualnego wypisu z wlasciwego rejestru, uprawniajagcego mnie do

wystepowania w obrocie prawnym, potwierdzonym za zgodnos$¢ z oryginaltem.

Oferta jest wazna do dnia 31.03.2011 roku.

(data, podpis i pieczatka dostawcy)



